Manual de
- mantenimiento

Ejes, Semiejes y Suspensiones

Tu experto en ejes




De origen italiano, el grupo ADR tiene presencia global en practicamente
todos los continentes, proporcionando productos de la méas alta tecnologia
e innovaciones que necesitan los mercados y aplicaciones mas exigentes.

Desde 2002, ADR Brasil esta presente en el territorio brasilefio con equipo
propio en el estado de S&o Paulo. La sede de ADR Brasil esta
estratégicamente ubicada en Ribeirdo Preto, un polo de agronegocios y
centro tecnoldgico brasilefio para la produccion de cafia de azlcar y
magquinaria especializada para este cultivo.

El esfuerzo innovador de ADR en los mas diversos sectores agricolas e
industriales, junto con décadas de experiencia en el desarrollo y fabricacion
de ejes, semiejes y suspensiones para aplicaciones agricolas y viales, han
hecho que ADR se destaque, convirtiéndose en un referente en los
mercados en los que opera; agregando rendimiento y valor de los
fabricantes de maquinas a los productores rurales.

Desarrollando y fabricando ejes autodireccionales, ejes direccionales
controlados, semiejes, ejes fijos y suspensiones de los méas diversos
tamafos, geometrias y capacidades de carga, ADR Brasil suministra
equipos para las més diversas y exigentes aplicaciones viales y agricolas,
de pequefios fabricantes de implementos a grandes integradores de
tecnologia de laminacion.
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1 INFORMACIONES IMPORTANTES

1.1 Informacién general

Este manual contiene las principales informaciones de mantenimiento aplicables a los ejes
ADR.

Se deben seguir los intervalos de mantenimiento indicados en las instrucciones de
mantenimiento para mantener el vehiculo en condiciones seguras y con plena eficiencia
para el uso en carretera.

En el caso de que el dafio provoque que la copia de este manual en su poder quede
inutilizable, el usuario puede solicitar una copia al Servicio de Atencion al Cliente,
especificando el tipo de producto y el nimero de serie indicado en la placa de identificacion
del producto. Péngase en contacto con el servicio de atencién al cliente para obtener
informacién sobre las actualizaciones que ADR ha realizado en sus productos. En
cualquier caso, la dltima version de este manual de mantenimiento se puede encontrar en
la seccién de descargas del sitio web www.adreixos.com.br

ADR no se hace responsable de los dafios causados por:

e Mal wuso del producto;

e Uso por galificadog/o sif exper@ncia;

e Instalacién incorrecta (si por el <clie
e Mantenimiento o |impieza inadecuados d
* Obras o alteraciones no autorizadas,;

e Maniobras incorrectas;

e Uso de repuestos no originales;

e Uso de ac cesiosono ausorizados ppreserito;

e I ncumplimiento total o parcial de | as
e« Eventos excepcional es.

1.2 Plazo de garantia

1.2.1 Identificacién del proveedor: ADR BRASIL EIXOS LTDA, n°

06.305.968/0001-02, con domicilio en Rua Nelson Colela, 105, Distrito Emp. Pref. Luiz
Roberto Jabali, Ribeirdo Preto, CEP 14072-068.

1.2.2 Duracién de la garantia:

1.2.2.1Este Término de Garantia tiene una vigencia de 12 (doce) meses a partir de la
fecha de emisién de la factura de los Productos y Servicios y la garantia es total de partes,
piezas y accesorios (consumibles o0 no).

1.2.2.2La garantia expira automaticamente al final de los términos mencionados en este
término. Si se realizan intervenciones técnicas por parte de terceros en el equipo o equipos
complementarios sin el consentimiento expreso de la PROVEEDORA, la garantia se
extinguira inmediatamente. Cualquier reporte de falla debe ser confirmado por personal
calificado de la PROVEEDORA.
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1.2.3 Alcance de la garantia:

1.2.3.1 La garantia comprende todas las intervenciones técnicas necesarias para el
funcionamiento del equipo en las condiciones previstas en sus especificaciones técnicas,
normas, legislacion y condiciones. Para el equipo, se entiende por perfecto funcionamiento
cuando, después del servicio, el equipo se encuentra operativo segun lo requerido por el
contrato, y las demas funcionalidades son idénticas a las instaladas en fabrica.

1.2.3.2 Se excluyen de ese término de garantia los defectos o dafios resultantes de: i.
fallas causadas por cualquier cambio en el producto; ii. cambio de piezas por piezas no
originales ADR; iii. desgaste normal de piezas y equipos, como, entre otros, forros y
tambores de frenos; v. intervenciones técnicas de terceros en los equipos o0 equipos
complementarios sin el consentimiento expreso de la PROVEEDORA,; vi. instalacion del
producto en incumplimiento de las especificaciones técnicas del producto y de la normativa
vigente; vii. falta de mantenimiento preventivo; viii. piezas dafiadas por accidentes; ix. caso
fortuito o fuerza mayor; ii. uso inadecuado del equipo; iii. negligencia o mala practica,
vandalismo o imprudencia; v. indemnizaciones por lucro cesante, dafios materiales, dafios
morales y accidentes personales.

1.2.4 Consideraciones generales:

1.2.4.1 Periodo de Garantia del Equipo es el periodo en meses, dentro del cual, la
PROVEEDORA se compromete por el buen funcionamiento del equipo.

1.2.4.2 Para los equipos se entiende perfecto funcionamiento cuando estén operando de
acuerdo a sus disefios, con idénticas funcionalidades a las de fabrica.

1.2.4.3 A los efectos del cumplimiento de la garantia, la empresa PROVEEDORA podra,
a su discrecion, utilizar un método de sellado que garantice la identificacién de la violacion
del equipo durante el periodo de garantia.

1.2.4.4 Todas las partes, piezas, accesorios y componentes estaran sujetos al mismo
periodo de garantia aqui determinado, siempre que no hayan sido objeto de mal uso y
otras causas de extincion de la garantia en el item 1.2.4.2.

1.2.4.5 Durante todo el periodo de garantia, el contratista serd responsable de los
defectos, defectos de fabricacién o desgaste anormal de los equipos, partes, accesorios y
componentes, debiendo reparar el dafio y reponer las partes, accesorios, componentes,
sin cargo para el CLIENTE.

1.2.4.6 La garantia deberd prestarse en la sede del PROVEEDOR: Contacto: +55 16
3671,3079 / 3965,3946, qualidade@adreixos.com.br. ADR Brasil Eixos Ltda. Calle Nelson
Colela, 105, Distrito Emp. Pref. Luiz Roberto Jabali, Ribeirdo Preto, CEP: 14072-068.



1.3 Simbolos y términos utilizados en este manual

ATENCION: Indica instrucciones que sélo si se siguen correctamente evitaran
situaciones de peligro personal, proporciona informacién sobre peligros y como
prevenirlos, sugiere procedimientos de ejecucion.

ATENCION TORQUE DE APRIETO: Indica valores de Torque mas estrictos que deben
aplicarse a determinados productos para evitar situaciones de peligro personal,
ineficiencias potenciales y fallas del producto.

LLAVE: Indica los procedimientos de mantenimiento de rutina y programados que deben
realizarse en condiciones seguras. Estos deben ser realizados por personal autorizado,
capacitado para tal fin.

GRASA LUBRICANTE: Indica los procedimientos de mantenimiento de rutina y
programados que deben realizarse en condiciones seguras. Estos deben ser realizados
por personal autorizado, capacitado para tal fin.

ClNISI

SERVICIO AL CLIENTE ADR: Indica la necesidad de contactar con el servicio de
atencion al cliente de ADR. En el caso de mantenimiento de piezas especialmente
importantes para garantizar el funcionamiento normal del producto, péngase en contacto
con ADR para programar un servicio en el domicilio del cliente.

1.4 Consejos para su seguridad

Las reparaciones y el mantenimiento de vehiculos pueden exponer a los operadores
a problemas imprevistos. Esta advertencia solo ilustra algunos peligros potenciales
y pretende concienciar a los usuarios sobre los riesgos que pueden ocurrir y
guiarlos en el comportamiento apropiado para promover la seguridad.

ADR recomienda que el mantenimiento sea realizado por departamentos especializados.
Importante: Nunca sobrecargue su vehiculo. El chasis, los ejes y los frenos pueden
resultar dafiados.

Nota: Para equipos que utilizan suspensiones de 2, 3,4 0o més ejes, lavelocidad ideal
de trabajo es: 15 km/h con carga y 20 km/h sin carga.

Nunca exceda el peso total del vehiculo permitido por el fabricante, ni la velocidad maxima
determinada por las normas de transito. De esta manera, su vehiculo funcionara con la
maxima seguridad, siempre frenara de manera eficiente y confiable incluso en largas
pendientes cuesta abajo. El desgaste de los neumaticos sera uniforme y la estabilidad de
conduccion en muchas curvas siempre estara garantizada.

Coloque la carga para distribuirla lo mas uniformemente posible en todas las ruedas. Esto
garantiza un rendimiento de conduccién mejor y mas seguro, neumaticos mas duraderos
y el tractor ahorrara combustible.



Utilice anicamente neuméticos del tipo y tamafio indicados por el fabricante del vehiculo
de acuerdo a los requisitos de disefio del eje. El uso de ruedas compensadas debe ser
autorizado por el fabricante. Verifiqgue constantemente la eficiencia del sistema de frenos,
revisando periddicamente el desgaste de las pastillas de freno, ajustando el trinquete del
freno y revisando las condiciones de la varilla de cuica para tener un mejor
aprovechamiento de las pastillas de freno.

Proteccién personal: Utilizar todo el equipo y proteccién necesarios: gafas, mascarillas,
guantes, cascos, calzado de seguridad, ropa de proteccion, etc.; trabajo en parejas.

Vehiculos inestables: Nunca trabaje debajo o al lado de un vehiculo que haya sido
levantado Unicamente por un gato. Cuando trabaje debajo o cerca de un vehiculo
levantado, asegurese siempre de que el gato utilizado esté asociado con bloques de
soporte y que el material utilizado sea adecuado para la carga levantada. Asegurese de
que el equipo sea perfectamente estable y que permanezca asi durante y después de las
fuerzas que se le apliquen durante el mantenimiento. Compruebe también la estabilidad
del suelo.

Partes calientes: Tenga cuidado con las piezas que pueden calentarse durante el uso,
como los tambores de freno.

Circuitos presurizados, hidraulicos y neuméticos: Antes de trabajar en circuitos
hidraulicos o neumaticos, se puede presurizar aceite o aire, tome todas las precauciones
necesarias para evitar chorros accidentales.

Riesgos derivados del fuego, humo, gases téxicos y sustancias irritantes: Todos los
combustibles son altamente inflamables y combinan vapores explosivos. Para la limpieza
o desengrase de las piezas, utilice Unicamente productos comerciales aptos para esta
funcioén y siga las instrucciones del embalaje. Nunca ponga estos productos en contacto
con la piel y nunca inhale vapores, humos o gases.

PRECAUCION: Fumar, uso de llamas abiertas, produccion de chispas, etc. provocar
peligros de explosion o incendio debido a vapores, combustibles, aceites, pinturas,
disolventes, polvo, paja, etc.; mantenga un extintor de incendios a mano en el lugar de
trabajo para abordar estos peligros.

Amianto: Nuestros ejes de revestimiento de freno ya no contienen amianto mucho antes
de que las disposiciones de la comunidad europea lo prohibieran. En caso de duda sobre
el asbesto (al trabajar con algun material antiguo, por ejemplo), manipule las piezas como
si contuvieran asbesto, el polvo de asbesto es extremadamente dafiino para la salud.

Ecologia: Se pone mucho cuidado y atencion en analizar los efectos negativos del impacto
de nuestros productos en el medio ambiente. Asimismo, no deseche aceites, grasas y
productos usados en el medio ambiente, respete la naturaleza y las leyes. Deséchelos en
un punto de recogida, depdsito o area de reciclaje. Para recibir la direccién de nuestro
punto mas cercano, comuniquese con su agencia local de servicios ambientales.
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1.5 Datos de identificaciéon del producto

Los datos de identificacion del producto estan identificados en la placa de identificacion
especifica, fijada y remachada al producto.

Cada placa de identificacion sirve para identificar el eje y la suspensién, como se indica
en los elementos a continuacion.
1.5.1 Placa de identificacién del eje

Las tipologias de placa de producto que se encuentran en los ejes ADR son visibles en las
siguientes figuras.

Placa de identificacion metélica
A\ G\
C-~._ [ADRKKKKKKKKKKKK Y

EZAC25 | 40
5-3KG123451234512345
9234567
V40

---3KG12345123451234

Placa de identificacién adhesiva

N\ i
[KKKKKKKKKKK KKK.KKKK.K| |EBBBB/BB BBBBBBl \
40Km/h 60Km/h 80Km/h| |([ECE R-13
Ror /3 12345 12345 12345 | ||ID1=AA ID2=12345
L 53 12345 12345 12345 | ||ID3=12345
L3 12345 12345 12345 ID4 = 12345678

V 40 = 12345678
UTAC 25 = 12345678 -
A0 BAR CODE UTAC 40 = 12345678 R
AT




1.5.2 Lectura de la placa de identificacion del producto
La placa de identificacion del eje se puede leer de la siguiente manera:

A AcCddigo de identificacion del eje, el codigo estd compuesto por 12 caracteres
alfanuméricos;

A BEI cédigo de identificacion del eje, el cddigo estd compuesto por 9 caracteres
alfanuméricos;

A (CCédigo de identificacion del informe de paso UTAC a 25 km/h, el cddigo esta
compuesto por 8 caracteres;

A DCédigo de identificacion del informe de paso UTAC a 40 km/h, el codigo esta
compuesto por 8 caracteres;

A :Cadigo de identificacién del informe de aprobacién StvVZO a 40 km/h, el codigo esta
compuesto por 8 caracteres;

A :Patos de identificacién de aprobacion ECE-R13;

A :®atos de capacidad maxima del eje indicados a la aplicacién y la velocidad.

La placa adhesiva en el caso de un eje, a su vez, se puede leer de la siguiente manera:

A :rcadigo de eje;

A :Médigo de cliente;

A :ICapacidad de carga del eje;

A :Patos del informe de prueba ECE-R13 o datos del informe de prueba EU 2015/68;
A :@atos del informe de prueba StVZO a 40 km/h;

A :Patos del informe de prueba UTAC a 25 km/h;

A :Datos del informe de prueba UTAC a 40 km/h;

Los datos de las placas de identificacion son indelebles o serigrafiados.

N.B. los datos de la placa no pueden ALTERARSE bajo ninguna circunstancia.

1.6 Resumen de los principales diagramas internacionales de montaje de
neumaticos para vehiculos agricolas.

1.6.1 Montaje con centrado con tornillos

P
- o - —
o] O (a] =)
| S
I/
am o Al e e
1. Rueda simple con tuerca DIN 2. Rueda simple con tuerca DIN+ arandela

10



'\
1
o 8 a =
o| o
S—
d o BELLLLs, 3 8
o o
3. Rueda doble (Filipada) con tuerca DIN 4. Ruedadoble (Filipada) con tuerca DIN+ arandelal
Diametro
Diametro del orificio Diametro
de Tornillo Llave: del perno del centro ?:?H:ddae llustracion

montaje dela del cubo

del tornillo rueda
01(mm) mm D2 (mm) D3 (mm) D4 (mm)

4x 0 95 M12 x1,5 73 73 73 73 73

5 x 0140 M14 x1,5 73 73 73 73 73

6 x 0205 M18 x1,5 73 73 73 73 1-3

8 x0 275 M18 x1,5 73 73 73 73 1-3

8 x0 275 M18 x1,5 73 73 73 73 2-3-4

8 x0 275 M 20 x1,5 73 73 73 73 1-3

6 x 0335 M 20 x1,5 73 73 73 73 1-3

1 Durante el montaje, recuerde insertar siempre la arandela de centrado cénica en el perno
(indicado en azul en lailustracién) antes de la rueda interior, como se muestra.

D2
D1

3l 8
5. Rueda simple con tuerca cénica
Diametro
Didmetro del orificio Diametro
de Tornillo Llave: del perno del centro (izr:ggdc;e llustracion
montaje dela del cubo
del tornillo rueda
DI (mm) mm D2 (mm) D3 (mm) D4 (mm)
6 x 0275 M18 x1,5 73 73 73 73 73
6 x 0 335 M 22x1,5 73 73 73 73 73
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1.6.2 Montaje con centrado con tornillos

8 8 8 &
I N]/]
38 T g a8 T
6. Rueda simple con tuerca ISO 7. Rueda simple con tuerca ISO
Diametro Diémgtrp i
de ) del orificio Diametro Centro
montaje Tornillo Llave: del perno del centro dela llustracion
del dela del cubo rueda
tornillo rueda
01(mm) mm D2 (mm) D3 (mm) D4 (mm)
6x0275 M 20x1,5 73 73 73 73 1-3
6 x 0225 M 20 x1,5 73 73 73 73 1-3
6 x 0335 M 20 x1,5 73 73 73 73 1-3
6 x 0335 M24x15 73 73 73 73 1-3

El montaje de una rueda con centrado en el eje se puede facilitar insertando los anillos de
centrado indicados, referencia 1 en la ilustracion, en al menos dos tornillos. Esto es
especialmente Util cuando se montan dos ruedas, ya que el disco desplazado puede
dificultar el posicionamiento del eje.
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2.1 Cuadro resumen de los trabajos de mantenimiento ADR

Cuadro de mantenimiento y engrase de ejes
fijos y de giro

@ Lubricacion

@ Mantenimiento

km de uso con carga completa.
Cada 6 horas de trabajo o cada

Después de las primeras 200
70.000 km recorridos?,

Después de los primeros 10
horas de trabajo o los
primeros 300 km recorridos.
Cada 500 horas de trabajo o
cada 8.500 km recorridos? .

Anualmente o cada 200.000 km

recorridos?.

Lubricacién
con grasa especial ADR Lithogrease 3

A- Cambio de grasa del cojinete del cubo

Cj

B - Soportes de brazo de freno

C - Trinquetes de freno

D - Manga de estiércol

E - Terminal de la barra de direccién

Mantenimiento

1- Comprobacion del torque de apriete de las @
tuercas de las ruedas

2 - Comprobacion de las pastillas de freno.

3 - Comprobacion de la holgura en los @
rodamientos y cualquier ajuste.

4 - Comprobacion de la carrera y los ajustes del
trinquete del freno

S O EE©®

5 - Comprobacion de la holgura en | pivote y @
cualquier ajuste.

6 - Comprobacion del torque de apriete del
tornillo en el extremo delamortiguador

7 - Comprobacién de torque del tornillo de
fijacion del cilindro de cierre

8 - Comprobacion del torque de apriete del
tornillo de fijacion del tirante y ajuste del angulo
de direccién

9 - Comprobacién del torque de apriete del
tornillo en el extremo de la cuica del freno

Q OO &

2para cada declaracién, aumente la frecuencia de verificacion en caso de uso intensivo.
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2.2 Eje fijo: Mapa de puntos de mantenimiento y lubricacion
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2.3 Eje de direccién de modo dual: Mapa de puntos de mantenimiento y
lubricacion
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2.4 Eje autodireccional estandar: Mapa de puntos de mantenimiento y
lubricacion

16



1. Comprobacién del torque de las
tuercas de las ruedas

Después de los primeros 10 km a plena
carga, cada cambio de rueda y cada 500
horas de trabajo (o cada 8.500 km
recorridos) y antes de superar un afio de
uso.

Apriete las tuercas de las ruedas como se
indica en el siguiente cuadro, utilizando una
llave de torque. Si no dispone de una llave
dinamométrica, utilice una llave para tubos
con una extension. La segunda columna a la
derecha del cuadro muestra la longitud de la
palanca correspondiente al torque de
apriete requerido, calculado para la fuerza F
= aproximadamente 60 kg.

<D Instrucciones de torque para tornillos pulidos con Dacromet

Llave NL’Jme_ro de PT_orque de Torque de apriete Palanca (mm) a';LIJi?:Zdaa

(mm) tornillos apriete (kgm) (kgm) (ka)
73 4-M12x1,5 9 min -10 max 9 min -10 max 73 73
73 4-M12 x1,5 9 min -10 max 9 min -10 max 73 73
73 4-M12 x1,5 27 min - 29 méx 270 min - 290 max 73 73
73 4-M12x1,5 35 min - 38 méx 350 min - 380 méax 73 73
73 10 -M22x1,5 45 min - 51 max 450 min - 510 max 73 73
73 10-M 24 x1,5 55 min - 61 max 550 min - 610 max 73 73

<D Instrucciones de torque para pernos galvanizados

Llave Nidmero de PTorque de Torque de apriete Palanca (mm) aTJLIJi?:Zdaa

(mm) tornillos apriete (kgm) (kgm) (q)
73 4-M12 x1,5 9 min -10 max 9 min -10 max 73 73
73 4-M12 x1,5 9 min -10 max 9 min -10 max 73 73
73 6 -M18 x1,5 30 min - 34 max 300 min - 340 max 73 73
73 8-M20x1,5 40 min - 44 max 400 min - 440 max 73 73
73 10 -M22x1,5 50 min - 56 méx 500 min - 560 max 73 73
73 10-M 24 x1,5 60 min - 66 Max 600 min - 660 max 73 73
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2. Comprobacion de los revestidos
de freno.

Cada 500 horas de trabajo (o cac

8.500 km recorridos?).

Compruebe el desgaste por friccion de las
pastillas de freno. Abra ambas ventanas de
inspeccion en la parte trasera de los frenos
y verifique el grosor del material de friccién
para comprobar que esté fuera de la linea »

de referencia. A

& La linea de referencia siempre debe @2
estar visible y, para la seguridad del 4 @
vehiculo, lo mejor es reemplazar los e

resvestidos de friccion del freno cuando
el grosor del material esta fuera de la
linea o reducido a 2 mm. Utilice siempre
revestidos de friccién originales del
mismo tipo que las sustituidas. Las
caracteristicas de las pastillas de friccion
se indican junto a la pastilla dentro de la
linea de referencia.

@ 3. Comprobacién de la holgura en los cojinetes (versién con tapén de presion)

Después de las primeras 200 horas de
trabajo a plena carga (o después de los
primeros 300 km recorridos), cada 6

meses (o cada 70 000 km recorridos).
Asegurese de que los rodamientos de las \
ruedas no vibren. Esta comprobacion se

P
realiza elevando el eje con un gato hasta ‘

que la rueda se despegue del suelo y gire

libremente. Inserte una palanca entre el

suelo y el neumatico y fuerce la rueda hacia ‘

arriba para encontrar espacios.
3@

&Ajuste de liberacién mecénica de
rodamientos

Para registrar la liberacion de rodamientos,
consulte lainstruccion del cliente ZS018 .
Para obtener mas informacién, Vvisite
www.adreixos.com.br o comuniquese con el
Servicio de Atencion al Cliente ADR.
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@ 3. Comprobacion de juegos en rodamientos (versidn con tapa bridada).

Después de las primeras 200 horas de
trabajo a plena carga (o después de los
primeros 300 km recorridos), cada 6
meses (o cada 70 000 km recorridos).

Asegurese de que los rodamientos de las
ruedas no vibren. Esta verificacion se realiza
levantando el eje con un gato hasta que la
rueda no toque el suelo y gire libremente.
Inserte una palanca entre el suelo y el j
neumatico y fuerce la rueda hacia arriba
para encontrar espacio libre. @

° o

&Ajuste de liberacion mecéanica de @3-‘ ° o
rodamientos

Para registrar la liberacion de rodamientos,
consulte la instruccién del cliente ZS018 .
Para obtener mas informacién, Vvisite
www.adreixos.com.br o comuniquese con el
Servicio de Atencion al Cliente ADR.

@ 3. Comprobacion de juegos en rodamientos (version Teknoax con tapa atornillada).

Después de las primeras 200 horas de
trabajo a plena carga (o después de los
primeros 300 km recorridos), cada 6
meses (o cada 70 000 km recorridos).

Asegurese de que los rodamientos de las
ruedas no vibren. Esta verificacién se realiza
levantando el eje con un gato hasta que la
rueda no toque el suelo y gire libremente.

Inserte una palanca entre el suelo y el v.3®
neumatico y fuerce la rueda hacia arriba 2 : 3.1
para encontrar espacio libre. b, §

& Ajuste de liberacion mecéanicade los
rodamientos

Para registrar la liberacion de rodamientos,
consulte la instruccién del cliente ZS018 .
Para obtener mas informacién, Vvisite
www.adraxles.com o péngase en contacto
con elServicio de Atencién al Cliente
ADR.
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@ A. Cambio de grasa en los cojinetes del cubo.

Anualmente (o cada 200.000 km
recorridos).
Al igual que con la verificacion de las
holguras de los cojinetes, levante el eje con
un gato hasta que la rueda gire liboremente,
luego:
Version de tapa Versién teknoax
bridada

1. Retire la tapa 1. Retire la tapa
del cubo; del cubo;

2. Retire el perno 2. Retire el perno
elastico de la elastico de la

tuerca almenada; tuerca almenada,;
3. Retire la tuerca 3. Retire la tuerca
castillo; castillo;

4. Retire el cubo con cojinetes de tambor y
eje;

5. Realice esta operacién en una rueda a la
vez para evitar el cambio de componentes
entre una rueda y la siguiente. Cuando se
extraigan varias ruedas a la vez, marcar las
jaulas de rodamientos para evitar un
montaje incorrecto;

6. Limpiar el freno, comprobar estado
general y desgaste. Sustituya las piezas
desgastadas o dafiadas, elimine cualquier
residuo de lubricante que pueda poner en
peligro el buen funcionamiento de los frenos;
7. Retire todos los residuos de lubricante
usado, limpie los cojinetes y revestimientos,
reemplace las piezas dafadas;

8. Lubrique las pistas de rodamientos
coénicos y los rodamientos de rodillos como
se muestra en la ilustracion, usando grasa a
base de jab6on de complejo de litio NLGI-
2 ANP2350 la cantidad necesaria para cada
cojinete es de unos 150 g;

9. Vuelva a montar todas las piezas como se
indica en la ilustracién utilizando casquillos
para evitar desalineaciones que puedan
dafiar los rodamientos.

10. Antes de volver a montar la tuerca
castillo (version tapa bridada) o la tuerca
roscada (version Teknoax), aplique una tapa
de lubricante al rodamiento, vuelva a montar
y ajuste la arandela como se indica en el
punto

20



3. Ajuste de la holgura de los cojinetes.

g9 ©C
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@ B. Lubricacién del soporte del brazo de freno.

Cada 500 horas de trabajo (o cada 8.500
km recorridos) y antes de arrancar tras
un largo periodo de inactividad.

Lubriqgue los puntos indicados en la
ilustracion con grasa a base de jabon
complejo de litio NLGI-2 ANP2350.
Lubrique los soportes para que el nuevo
lubricante drene de la carcasa.

& No se permite la penetraciéon de
lubricante y aceite en el freno.

Repita la operacion incluso después de -B@ @BA
lavar cada vehiculo con equipos de alta :
presion.

@ 4. Comprobacion de la carrera del trinquete del freno y cualquier ajuste

Cada 500 horas de trabajo (o cada 8.500
km recorridos?).

Asegurese de que las varillas de la

manguera del freno no excedan la longitud

total de acoplamiento del freno de 40 mm a

45 mm. La carrera debe ajustarse utilizando

un tornillo de ajuste que se muestra en la ®4,
ilustracion, girdndolo con una llave hasta ;
que haga contacto entre la zapata de freno

y el tambor. El tornillo de ajuste tiene

trinquete, por lo que desde la posicion final

de la carrera, afloje el tornillo de ajuste unos

dos clics y asegurese de que la carrera )
coincida con las instrucciones cuando se @c—
ajuste.

@ C. Lubricacién

Cada 500 horas de trabajo (o cada 8.500 km recorridos).
Lubrique el mecanismo de registro con grase NLGI-2 ANP2350 base de jabon complejo
de litio hasta el punto de lubricacién indicado en lailustracion.

& Repitalaoperacién incluso después de lavar cada vehiculo con equipos de alta
presion.
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@ E. Lubricacién de extremos de barra de direccion.

Cada 500 horas de trabajo (o cada 8.500
km recorridos) y antes de arrancar tras
un largo periodo sin uso.

Lubricar con lubricante grasa a base de
jabén de complejo de litio NLGI-2
ANP2350 usando los puntos de lubricacion
gue se muestran en la ilustracion hasta que
el nuevo lubricante salga de las carcasas.

A Repita la operacion incluso después
de lavar cada vehiculo con equipos de
alta presion.

@ 5. Verificacion de juegos en el extremo del tirante y ajustes.

Después de los primeros 10 km con
carga completa, cada 6 meses (o cada 70
000 km recorridos).

Asegurese de que el espacio entre la
articulacion de la direccion y la manija no
sea inferior a 2 mm, como se muestra en la
ilustracion con el vehiculo vacio y parado. Si
el espacio es mas pequefio, ajuste el perno
de la bisagra de la siguiente manera:

e Quitar |l a tapa |11
e Aflojar el tornill
de la tuerca de ajuste 1V;

e Gire | a t ue dela agjas
del reloj para restablecer el juego requerido;
e Bloquear | a tuerca
. Vuel va a montar |

tornillos | y la arandela elastica Il;

. Si el anillo O de
sustitdyala por un repuesto original ADR.

a

con
tapa

sent\ do
v

V-

tapa

el

erar I a

<D Instrucciones de torque paralatuerca de ajuste IV y el tornillo de bloqueo V.

SsQM

Parte Serie del eje Rosca Torque de apriete (Nm)
Suave M42 350+10
v Promedio M48 450 +10
Pesado M55 500 +10
Servicios Pesados M75 600 + 10
Vv | Todaslas areas | M10 73
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@ 6. Comprobacion del torque de apriete de los tornillos de montaje del amortiguador.

Cada 6 meses (0 cada 70.000 km
recorridos).

Verifique el torque de los pernos usando una
llave y siguiendo el cuadro en la parte
inferior de la pagina. Las dos variaciones
posibles se ilustran a continuacion.

A Si las tuercas autotraba se aflojan X,
con el anillo de nailon, reemplace las @@6—)'
tuercas sueltas con repuestos originales
ADR. Verifique las condiciones de
bloqueo de ruido de los extremos del
amortiguador, si estan desgastados o
daflados, reemplacelos con repuestos
originales ADR.

<I> Instrucciones de torque de piezas.

. . N(J_mero de Torque de Torque de apriete
Id Tornillo Llave: piezas a apriete (kgm) (Nm)
apretar
6-1 M12 73 73 7 min / 9 max 70 min / 90 max
6-2 M 20 73 73 40 min / 45 max 400 min / 450 max
6-3 M14 73 73 12 min / 15 max 120 min / 150 max
73 M14 73 73 18 min / 20 max 180 min / 200 max
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7. Comprobacién del torque de apriete del perno de montaje del cilindro de control de la
direccion.

Cada 6 meses (0 cada 70.000 km
recorridos).

Compruebe el torque indicado en la
ilustracion con una llave dinamométrica. El
torque de apriete del perno de montaje del
cilindro de direccién se muestra en el cuadro
de la pagina anterior.

\_7®<D

<D- Instrucciones de torque de piezas.

id Tornillo | Llave: Nuigze;g ge Torque de Torque de apriete

: ‘;pretar apriete (kgm) (Nm)
8-A M 20 73 73 40 min/ 45 max | 400 min /450 max
8-B M18 73 73 58 min/ 62 max | 580 min/ 610 max
9-1-A M16 73 73 18 min / 22 max 180 min / 220 max
9-1-B M 20 73 73 40 min / 45 max 400 min / 450 max
9-2-A M 20 73 73 40 min/ 45 max | 400 min /450 max

Ajuste aproximado del angulo de direccion segun la cuota L:

A o d L+ 1mm
dri]r%lécoiéne Tipo de direccion
SM ST SW

8° 73 73 73
9° 73 73 73
10° 73 73 73
11° 73 73 73
12° 73 73 73
13° 73 73 73
14° 73 73 73
15° 73 73 73
16° 73 73 73
17° 73 73 -
18° 73 73 -
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@ 8-A. Comprobacion del torque de apriete del tornillo de fijacién del tirante.

Cada 6 meses (0 cada 70.000 km
recorridos).

Verifique el torque de apriete de los tornillos
como se indica en la ilustraciéon con una
llave  dinamométrica, siguiendo las
instrucciones del cuadro de la pégina
anterior.

& Para tuercas autotraba con anillo de
nylon, reemplace las tuercas sueltas con
repuestos originales.

@ 8-B. Ajuste del angulo de direccion.

Si las condiciones de funcionamiento lo
requieren, proceda de la siguiente
manera para cambiar el angulo de
direccién.

El angulo de ajuste se ajusta utilizando las
piezas | y Il mostradas en detalle en la
ilustracion.

Proceder de la siguiente:

e Af lcanfratuertaahasta llegar ala cabeza

del tornillo;

* Ajuste el &angulo de di
tornillo . Para conocer los valores de ajuste del

angulo de direcciéon permitidos, consulte la

tabla en la parte inferior de la pagina; =

* Apr i e tratuerdaa utilizando una llave = 2
dinamomeétrica, siguiendo las instrucciones de

la tabla;

e Repetir |l a operacién e ej e

de direccion.

& Para evitar dafios en el cilindro de
control de la direccion, el ajuste maximo
del angulo de direccion nunca debe
exceder el maximo permitido e indicado
en las especificaciones técnicas del L+1
ADR.

@D. Lubricacién de los mufiones de direcc

Cada 500 horas de trabajo (o cada 8.500
km recorridos) o después de cada lavado N | I Vgl e et
a presion. _

Lubriqgue con grasa a base de jabon +“—>
complejo de litio NLGI-2 ANP2350 usando

los puntos de lubricacién que se muestran

en la ilustracién hasta que salga lubricante

nuevo de las carcasas.
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9. Comprobacién del torque de apriete del tornillo de fijacion del soporte del latiguillo de
freno.
Ref. 9-1 Sistema de freno neumético.
Ref. 9-2 Sistema de frenos de aceite
hidraulico.

Cada 6 meses (0 cada 70.000 km
recorridos).

Verifique el torque de apriete de los tornillos
indicado en la ilustraciéon con una llave
dinamométrica, siguiendo las instrucciones
del cuadro de la pagina anterior.

& Si las tuercas autotraba se aflojan
con el anillo de nylon, reemplace las
tuercas sueltas con repuestos originales.
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2.5 Instruccion del cliente ZS018
Operacion de desmontaje en caso de montaje de freno

@ ler paso:

En caso de montaje de freno.

e Quitar |l as ruedas;

- Cologue el freno e 3 \

(frenos no aplicados); wm

e Quitar el tambor 0.1 y rgo
de su eje; :

. Si el tambor de fre

introduzca 2 tornillos H-M10 (llave SW17) en
los orificios del tambor y apriételos
alternativamente hasta que el tambor se
suelte del eje.

TORNIL

7
1
\

P
TORNIL
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Operaciones de desmontaje en caso de cambio de la grasa del conjunto

@ 2do paso:

1° Retire el tapacubos (versién tapacubos
bridada).

. Destornill ar el tc
cilindrica M8 1.1;

e Quitar |l a tapa 1. 2;

1.2

1.b Retire la tapa del cubo (version de tapa
del cubo a presion)
e Quitar |l a tapa 1. b;

@ 3er paso:

Ambas versiones de tapacubos a presion y

atornillada.

e 2.2 Retire el pern

tuerca castillo; 2@
«  Desatornille la tuerca de la punta.

2.2 2.1
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C/’) ©4to paso:

En caso de cambiar la grasa del cojinete.

. Quitar el cubo 3.1
cojinete 3.2 del husillo;

e Realice esta operac
vez para evitar intercambiar componentes
entre una rueda y las otras. Al desmontar
varias ruedas a la vez, marque los cojinetes
para evitar un montaje incorrecto;

. Li mpiar el freno,
general y el desgaste. Sustituya todas las
piezas desgastadas o dafadas, elimine
cualquier residuo de lubricante que pueda
perjudicar el correcto funcionamiento del
freno;

e Retire todos |l os re
limpie las puntas;
e Engrase |l as jaul as 'S

de los cojinetes como se indica en la
ilustracion, utilizando grasa a base de jabén
complejo de litio NLGI-2 ANP235, la
cantidad necesaria para cada cojinete es de
aproximadamente 150 g;

Operaciones de desmontaje al sustituir rodamientos

@ Fase R2 @ i

En caso de sustitucion de rodamientos.

¢ Re tHuje B2.1&dmpleto con tambor y
cojinete R2.2 de la punta;

e« Realice esta operaci
vez para evitar intercambiar componentes
entre una rueda y la siguiente. Al quitar
varias ruedas simultaneamente, marque los
cojinetes

para evitar un montaje incorrecto;

R2.1
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@ Fase R3

Extraccion de rodamientos y retenes de

cubo.

. Retire | a pista de r
(R3.A) con un extractor y finalmente retire

los sellos (nilos) (R3.B) a través del cubo;

. Repetir | a mi s ma or
rodamiento trasero (R3.C) y los sellos (nilos)
(R3.D).

@ Fase R4

Extraccion del rodamiento del eje y sellado
(retenedor).

. Retire el anillo ini
(R4.A) con un extractor, después de quitar

el sello de aceite (R4.B)

31

R3.C

R4.B

0y

R3.A

R4.A



@ @reers

Coloque un nuevo cojinete en la punta.

&Limpie y desengrase todas las
piezas con un liquido de limpieza
adecuado.

Reensamblaje:
e« A.1 Lubrique I|iger
* Vuelva a instalar

de que el sello esté en el lado derecho), un
tubo puede facilitar la colocacion del sello y
el cojinete y evitar dafarlos;

* Montar el tubo en
interior (cono) del rodamiento grande en la
punta, es importante tener cuidado de no
dafiar las pistas del rodamiento y los rodillos,
el esfuerzo de empuje debe aplicarse sélo
sobre el rigido parte, en ningin caso sobre
los rodillos.

@ Fase R6

Colocaciéon de un nuevo rodamiento en el
cubo.

& Nunca instale la tapa del rodamiento
con el cono del rodamiento y los rodillos
en su lugar. Asegurese de que los nilos
(sellos) de los cojinetes estén en el lado
correcto. Asegurese de que las copas de
los cojinetes estén rectas y firmes contra
el asiento en el cubo.

. Col oque Il os R6. 1
asiento (de la manera correcta) y asegurese
de que permanezcan bien centrados y en su
lugar mientras se coloca la tapa del
rodamiento. Vuelva a comprobar cuando se
complete la operacion.

. I nst alloextegor delarodamiento
R6.2 y golpéelo en su lugar con un punzén
de acero dulce como se muestra en la figura
de la derecha.

Repita las acciones para el cojinete del cubo
trasero.
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@ Fase R7

Reemplazo de rodamientos completado, contintie con el cuarto paso de ensamblaje.

Reensamblaje después del reemplazo del cojinete

@ @rese

Montaje del cubo en el eje.

. Engrase | as tapas
conicos A.1 y A.2 y los rodillos como se
muestra en la ilustracién, utilizando grasa a
base de jab6n de complejo de litio NLGI-2
ANP2350. La cantidad necesaria para cada
rodamiento es de unos 150g.

e Montaje del cubo 4.
y aro interior del cojinete 4.2 en el gje;

@ Fase 4

Vuelva a montar el sistema de bloqueo de
seguridad.

(Parte 1)

* Introducir |l a tuerc.
A. Apriete la tuerca del eje 5.1 con una
magquina neumatica, a una precarga de 500
Nm;

B. Desenrosque nuevamente la tuerca 5.1y,
con una llave dinamomeétrica, apriete la
tuerca segun las especificaciones de
acuerdo con la 5% columna de la tabla a
continuacién en la pagina siguiente, segin
la periferia utilizada.

C. Gire latuerca del eje hasta que encuentre
el orificio e inserte el perno de resorte (perno
de chaveta).

Asegurese de que el conjunto gire a mano
con una resistencia moderada.
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A
B
‘/' _;. )
c APRIETE" » :

Para conocer el torque de apriete, consulte el cuadro en la pagina siguiente.
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@ Instrucciones de torque de piezas.

Tolerancia de torque

torque de ajuste

Tipo de periferia del eje Parte Tuerca [Nm] [Nm]
AH 73 M20x1 45 min / 55 max 2,5 min /3,5 max
BA-BB-BC- ga' BF-BI-BK- 73 M18x1.5 45 min / 55 max 2,5 min/ 3,5 max
CA-CB 73 M18x1.5 9 min -10 max 3 min/4 max
DA -DB-DC 73 M18x1.5 45 min | 55 max 3,5 min /4,5 max
FB 73 M20x1.5 45 min | 55 max 3,5 min /4,5 max
GA-GD-GF-GG-GL 73 M20x1.5 45 min / 55 max 5 min/ 6 max
IA-ID-IG-IH 73 M27x1.5 45 min / 55 max 3 min/9 max
SRR IS IS 73 | M27xL5 45 min / 55 max 3 min/10 max
HA - HD - HE 73 M27x1.5 46 min / 66 max 3 min/6 max
HF 73 M27x1.5 46 min / 55 max 3 min/9 max
KA - KG 73 M30x1.5 45 min / 55 max 10,5 min /12,5 max
LA-LN-LQ-LR-LS-LT-LU 73 M39x1.5 3 min/138 max 18 min / 22 max
LG-LH-LI-LJ-LL-LM 73 M39x1.5 3 min/138 max 18 min / 22 max
MA - MG - MB - MH - ML - MR 73 M39x1.5 3 min/138 max 16,5 min / 20,5 max
NATNENS B NG NI 1 73 | m3oxas | 112 min/ 138 max 23 min/2s max
NJ 73 M42x1.5 3 min/138 max 3 min/30 max
Ql-ON- QR 73 M48x1.5 180 min / 220 max 34 min / 42 max
RG-RC-RE-RK-RM-RP- 73 | M48x15 | 180 min/220 max 35 min / 42 max
RF 73 M58x1.5 180 min / 220 max 42 min / 50 max
RW - RJ- RX 73 M42x2.0 180 min / 220 max 34 min / 42 max
TE-TT 73 M58x1.5 180 min / 220 max 48 min / 59 max
TI-TD-TM-TN-TR 73 M48x1.5 180 min / 220 max 40 min / 49 max
TE 73 M48x1.5 180 min / 220 max 36 min / 44 max
TG 73 M58x1.5 180 min / 220 max 45 min / 53 max
UA-UC 73 M48.1.5 180 min / 220 max 46 min / 56 max
UF-UD 73 M58x1.5 9 min -10 max 3 min/68 max
UG 73 M60x2.0 270 min / 330 max 58 min / 71 max
UI-UB-UR-US 73 M48x1.5 180 min / 220 max 45 min / 55 max
VF-VJ-VA-VR-VS 73 M70x2.0 5 min/ 6 max 70 min / 85 max
VI-VB 73 M70x2.0 270 min / 330 max 78 min / 95 max
ZA 73 M70x2.0 495 min / 605 max 115 min / 140 max
2G-ZH-ZL-ZN 73 | SM2A2 1 495 min 605 max 9 min -10 max
WA - WG - WB - WC - WR 73 M90x2.0 495 mh / 605 max 160 min / 196 max
XL - XJ - XG -)0( 73 M52x2.0 270 min / 330 max 58 min / 71 max
PA-PB-PM-PL 73 M90x2.0 495 mh / 605 max 100 min / 122 max
PJ - PF 73 M90x2.0 495 min / 605 max 100 min / 122 max
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@ Fase 6

Vuelva a montar la cubierta.
6.a Version con cubrecubos atornillado.

e Introducir |l a tapa ¢
. Atornillar el Alléenavi8n i
cilindrica 6.2.

6.b Version con tapa de cubo de presion
e Presione |l a tapa par

@ Fase 7

En caso de montaje de tambor de freno
externo.

e Coloque el tambor de
inicial;

e Mo n tambor 74 tHeslizandolo sobre su
eje;

. I ntroducir | as ruedsce
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3 SUSPENSIONES MECANICAS ADR | BOGIE

3.1 Cuadro de resumen de trabajos de mantenimiento de BOGIES ADR

Tabla de mantenimiento y lubricacion de
suspension mecanica Cantilever (Bogies)
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Lubricacion
con grasa especial ADR Lithogrease 3

A - Engrasar la junta central

C

Mantenimiento

0- Inspeccion visual de la integridad de todos los
componentes.

1 - Anclaje del eje al haz de resorte: comprobar el
alojamiento correcto. Comprobar el torque con llave
dinamométrica

2- Fijacion de la viga de resorte al soporte
oscilante central: verificar el ajuste correcto.
Compruebe el torque con la llave dinamométrica.

o OO0

3- Verificacion del torqu de perno roscado en el
soporte central.

4- Revise las grapas de retencién del paquete de
resortes y la alineacion del paquete de resortes.

5- Compruebe si la placa de caucho esta
desgastada.

6- Compruebe el torque de apriete del tornillo.

Q 90 & &

@

7 - Verifique el desgaste del buje.

Qe @ @6

3para cada declaracién, aumente la frecuencia de verificacion en caso de uso intensivo.
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3.2 Suspensiones mecanicas de Bogie Serie B/C/D/E/I/K/LIQ




ﬁ

@ 1. Soporte de anclaje del eje alaviga del resorte.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Verifique el alojamiento correcto del anclaje /
del eje para los resortes de suspension y
asegurese de que estén bien apretados.
Compruebe el torque con la llave
dinamométrica segun las diagonales de

cada grapa.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte la siguiente tabla.

<I> Instrucciones de torque de piezas.

Grapade | Llav Torque de apriete Torque de apriete
fijacion e (kgm) (Nm)
218 27 23 min 27 max 3 min/270 max
@22 27 45 min 54 max. 3 min/540 max
@ 24 27 3 min/60 max 500 min 600max
@27 27 3 min/72 max 3 min/720 max
@ 30 27 3 min/100 max 3 min/1000 max

@ 2. Anclaje del haz de resortes al soporte «

carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (0 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Después de los primeros 10 km a plena Ji
é o
p >

Compruebe la carcasa correcta.
Compruebe el torque con la llave
dinamométrica segun las diagonales de
cada grapa.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte el cuadro anterior.
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@ 3. Perno de soporte central.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Verificacién del torqu de perno roscado en el
soporte central.

Si el soporte se tambalea en la carcasa y/o
los bujes estan desgastados, comuniquese
con el servicio de atencion al cliente de ADR
- Brasil.

4. grapas de retencion del haz de
® resortes y verificacion de
alineacion del haz de resortes.
Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo

(o cada 25.000 km recorridos).

Asegurese de que no estén dafiados y que
los tornillos estén enteros y apretados.
Compruebe la alineacién del haz de
resortes.

En caso de dafios, péngase en contacto con
el Servicio de atencidn al cliente ADR de
Brasil.

@ A. Engrase la junta central.

Cada 500 horas de trabajo (o cada 8500
km recorridos).

Engrasar la junta central ;
Usar grasa a base de jabon de complejo
de litio NLGI-2 ANP2350 bombeando por el o

punto indicado en la ilustracién hasta que et
salga grasa nueva por los casquillos.



ﬁ

5. Compruebe si la placa de caucho esta
desgastada.

Cada 3000 horas de trabajo (o cada 50000

km recorridos).

Verifique el desgaste de la placa en los
extremos del haz de la siguiente manera:
« Afl oj e Ilyausarlasgrapaslla s

e Retire |l a cHja de | a
. Comprobar el desgas
goma 5.

Vuelva a montar los componentes, apriete
las tuercas | siguiendo las instrucciones del
punto 17 Soporte de anclaje del eje al haz
de resortes.

Si el componente esta aplastado o dafiado @5
(cortado, agrietado), reempléacelo.

A Efectuar esta operacion con el
carro vacio, inspeccionando,
desmontando y volviendo a montar una
caja alojamiento a la vez.

KSi es necesario reemplazarlo,
comuniquese con su Servicio de Atencion
al Cliente ADR.

@ 6. Compruebe el torque de apriete del tol

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o0 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

En las versiones con acoplamiento
atornillado al chasis del vehiculo, controlar
el torque de apriete de todos los tornillos de
los soportes.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte la tabla de la pagina
siguiente.
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<I> Instrucciones de torque de piezas.

. . Torque de apriete Torque de apriete
Tornillo Llave: (kgm) (Nm)
M 20 27 3 min/42 max 380 min/420 max.
M 22 27 3 min/56 max 3 min/560 max
M 24 27 3 min/72 max 3 min/720 max
M 27 27 3 min/104 max 380 min/420 max.

® 7. Verifique el desgaste del buje.

Cada 3000 horas de trabajo (o cada 50000
km recorridos).

Revise los bujes como se describe a
continuacion:

. Retire el perno |g
desenroscar la tuerca castillo 11;

*« Ret i r ellldealojamienton o

| &
e Retire |l os haceslvde

. Ret i r e7 y tomphuebp esi hay
desgaste.

Si estos componentes estan desgastados o
dafiados, reemplacelos.

A Efectuar esta operacion con el
carro vacio, inspeccionando,
desmontando y volviendo a montar una
caja alojamiento a la vez.

KSi es necesario reemplazarlo,
comuniquese con su Servicio de Atencion
al Cliente ADR.
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3.3 Suspensiones mecanicas de Bogie Serie A/X/Y

3.3.1 Mapa de lubricacién y mantenimiento

43



—

@ 1. Soporte de anclaje del eje alaviga del resorte.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Verifique el alojamiento correcto de la grapa
del eje para el paquete de resortes de
suspension y asegurese de que estén bien
apretados.

Compruebe el torque con la llave
dinamométrica segun las diagonales de
cada grapa.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte la siguiente tabla.

<D Instrucciones de torque de la pieza.

c:irjzz?é?]e Llave: Torque de apriete (mkg) Torque de apriete (Nm)
218 27 3 min/27 max 3 min/270 max
@22 27 45 min/54 max. 45 min/54 max.
224 27 380 min/420 max. 3 min/600 max
a2 27 27 60 min/720 max. 380 min/420 max.
@ 30 27 3 min/100 max 3 min/1000 max

2. Anclaje del haz de resortes al
soporte oscilante central.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Compruebe la carcasa correcta.

Verifique el torque con la llave
dinamométrica segun las diagonales de
cada anclaje.

Consulte las instrucciones de la tabla
anterior para obtener informacién sobre el
torque de apriete.




@ 3. Perno de soporte central. V/\‘

Después de los primeros 10 km a plena /_3®
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo (o ¥
cada 25.000 km recorridos).

Verificacion del torqu de perno roscado en el

soporte central.

K Si el soporte se tambalea en la carcasa y/o /
los bujes estan desgastados, comuniquese con '3
el servicio de atencion al cliente de ADR - /

Brasil.

-~
@ A. Junta central.

Cada 500 horas de trabajo. KJ
)

Engrase la junta central, use grasa a base de A\
jabén de complejo de litio NLGI-2 ANP2350

bombeando por el punto indicado en la A
ilustracion hasta que salga grasa nueva por los

casquillos. /

5. Compruebe si la placa de cauct
desgastada.
Cada 3000 horas de trabajo (o cada 50000 km
recorridos).

Verifique el desgaste de la placa en los extremos
del haz de la siguiente manera:

« Afl oj e I|yausarlasgrapaslla s

e Retire |l a cH;ja de | a
. Compruebe si I a pl
desgastada 5.

Vuelva a montar los componentes, apriete las
tuercas | siguiendo las instrucciones del punto 1
— Soporte de anclaje del eje al haz de resortes.
Si el componente estd aplastado o dafiado
(cortado, agrietado), reempléacelo.

& Efectuar esta operacién con el carro
vacio, inspeccionando, desmontando y
volviendo a montar una caja alojamiento a la
vez.

KSi es necesaria la  sustitucion,

comuniquese con el servicio de atencién al
cliente de ADR - Brasil.
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@ 6. Compruebe el torque de apriete del tornil

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

En las versiones con acoplamiento
atornillado al chasis del vehiculo, controlar
el torque de apriete de todos los tornillos de
los soportes.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte la siguiente tabla.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

Tornillo Llave: Torque de apriete Torque de apriete
(kgm) (Nm)

M 20 27 3 min/42 max 380 min/420 max.

M 22 27 3 min/56 max 380 min/420 max.

M 24 27 3 min/72 max 380 min/420 max.

M 27 27 3 min/104 max 380 min/420 max.

7. Verifique el desgaste del buje.

Cada 3000 horas de trabajo (o cada 50000
km recorridos).

Revise los bujes como se describe a
continuacion:

. Retire el perno el é
desenroscar la tuerca castillo II;

« Ret i r ellldealojamienton o

* Retire | os haceslvde
e Retirar el buje 7 vy
Si estos componentes estan desgastados o
dafiados, reemplacelos.

&Efectuar esta operaciéon con el
carro vacio, inspeccionandolo
levantandolo del suelo.

III

K Si  es necesario reemplazarlo,
comuniquese con su Servicio de Atencion
al Cliente ADR.




3.4 Suspensiones mecanicas Bogie Serie Z

3.4.1 Mapa de lubricaciéon y mantenimiento
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@ 1. Soporte de anclaje del eje alaviga del resorte.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Verifique el alojamiento correcto de las
grapas del eje para el paquete de resortes
de suspension y asegurese de que estén
bien apretados.

Verifique el torque con la llave
dinamométrica segun las diagonales de
cada anclaje.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte la siguiente tabla.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

C?irjzrt):iac’)ie Llave: Torque de apriete (kgm) Torque de apriete (Nm)
218 27 3 min/27 max 3 min/270 max
@22 27 380 min/420 max. 3 min/540 max
@ 24 27 380 min/420 max. 3 min/600 max
@27 27 3 min/72 max 3 min/720 max
@ 30 27 3 min/100 max 3 min/1000 max

@ A. Junta central.

Cada 500 horas de trabajo (o cada 8500
km recorridos) . @A\

Engrase la junta central, use grasa a base
de jabon de complejo de litio NLGI-2
ANP2350 bombeando por el punto indicado
en la ilustracion hasta que salga grasa
nueva por los casquillos.
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2. Anclaje del haz de resortes al
soporte oscilante central.

Después de los primeros 10 km a plena ’
carga, después de las primeras 500 horas /|
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Compruebe la carcasa correcta. Verifique el
torque con la llave dinamométrica segun las
diagonales de cada anclaje.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte el cuadro anterior.

@ 3. Perno de soporte central.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Controlar el torque del perno roscado en el
soporte central y el tornillo de bloqueo
correspondiente. \
o X

KSi el soporte se tambalea en la
carcasa y/o los bujes estan desgastados,
comuniguese con su Servicio de Atencién (D@
al Cliente ADR - Brasil.

w

resortes y verificacion de

alineacion del haz de resortes.
Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

®4. grapas de retencién del haz de

Asegurese de que no estén dafiados y que
los tornillos estén enteros y apretados.
Compruebe la alineacién del haz de
resortes.

KEn caso de dafios, contacte con el
servicio de atencion al cliente de ADR -
Brasil.
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5. Compruebe si la placa de caucho
estd desgastada.
Cada 3000 horas de trabajo (o cada 50000
km recorridos).

Compruebe el desgaste de la placa en los
extremos

de los haces de resorte de la siguiente
manera:

« Af 1l oj e llyaquite las arandetas 15
y las grapas llI;

. Cuando gui t dliquitat s
soportes de las grapas 1V,

e Retire |l a cHja de
. Compruebe si la p
desgastada 5.

Vuelva a montar los componentes, apriete
las tuercas | siguiendo las instrucciones del
punto 1 i Anclaje del eje al haz de
resortes.

Si el componente esta aplastado o dafiado
(cortado, agrietado), reempléacelo.

A Efectuar esta operacion con el
carro vacio, inspeccionando,
desmontando y volviendo a montar una
caja alojamiento ala vez.

K Si  es necesario reemplazarlo,
comuniquese con su Servicio de Atencion
al Cliente ADR.

6. Compruebe el torque de apriete
del tornillo.
Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (0 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

En las versiones con acoplamiento
atornillado al chasis del vehiculo, controlar
el torque de apriete de todos los tornillos de
los soportes.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte la siguiente tabla.
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<D Instrucciones de torque de la pieza.

Tornillo Llave: Torqu?kg;:;lpriete Torque de apriete (Nm)
M 20 27 3 min/42 max 3 min/420 max
M 22 27 3 min/56 max 3 min/560 max
M 24 27 3 min/72 max 3 min/720 max
M 27 27 380 min/420 max. 380 min/420 max.
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PENTAOREM

4.1 Tandem y tridem Serie KB en y serie KE

4.1.1 Tabla de resumen del trabajo de mantenimiento de la suspension de

la serie KB/KE

I SUSPENSIONES MECANICAS ADR | TANDEM, TRIDEM, QUADREM Y

Tabla de mantenimiento y lubricacién de suspension
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Lubricacion
con grasa adhesiva, hidrofugante y aditivo EP

A- Lubriqgue moderadamente los extremos de la
viga del resorte y las carcasas deslizantes
relevantes en la estructura de suspension (soportes
fijos y balancin)

C]

®

Mantenimiento

0 - Inspeccién visual de la integridad de todos los
componentes.

1 - Anclaje del eje al haz de resorte: comprobar el
alojamiento correcto. Compruebe el torque con la
clave de torque

®

S

2- Compruebe el torque dl perno roscado en
soporte de balancines.

3- Comprobacion del torque del perno roscado en el
brazo tensor del eje.

@

4- Comprobacion del torque del tornillo del extremo
del terminal en el brazo de tensién del eje.

5- Comprobacion deg torque del perno de soporte
del resorte

IS IGICIECAS

Para cada declaracion, aumente la frecuencia de verificacion en caso de uso intensivo.
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4.1.2 Disposicién de las series Tandem y Tridem KB/KEy GG

4.1.3 Mapa de lubricacion y mantenimiento
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@ 1. Soporte de anclaje del eje alaviga del resorte.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o0 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Verifique el alojamiento correcto de las
grapas del eje para el paquete de resortes
de suspension y asegurese de que estén
bien apretados.

Verifique el torque con la llave
dinamométrica segun las diagonales de
cada anclaje indicadas en la ilustracion.

Para obtener las instrucciones de torque,
consulte la tabla a continuacion.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

Grapa de . Torque de apriete Torque de apriete
LN Llave:
fijacién (kgm) (Nm)

27 27 3 min/27 max 380 min/420 max.
022 27 3 min/50 max 380 min/420 max.
024 27 380 min/420 max. 3 min/600 max
027 27 3 min/72 max 380 min/420 max.
030 27 3 min/100 max 380 min/420 max.
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2. Comprobacién del torque del
perno roscado en el soporte de
balancines.

Cada 1500 horas de trabajo (o cada 25000
km recorridos).

Controlar el torque del perno roscado con la
llave dinamométrica y tomando como
referencia el torque de apriete indicado en la
siguiente tabla:

A Con este valor de torque, debe
guedar un espacio minimo visible de
unos 4 mm entre la cabeza del perno
roscado y el soporte del balancin. Si el
espacio es pequefio o nulo, reemplace la
rotula de los blogues silenciosos.

.
‘ Estar en contacto con el Servicio de
atenciéon al cliente ADR - Brasil para
reemplazar los bloques silenciosos.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

_L.MIN. 4mm

MIN. 4mm _

Namero de pines a Torque de Torque de
id | Tornillo | Llave: separar al rie?e (kgm) a rie(le (Nm)
Tandem Tridem i 9 P
T 1roa - - 380 min/420 380 min/420
max. max.
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3. Verificacién del torque del perno

roscado en el brazo tensor del eje.
Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Verifique el torque de torsion del espéarrago
roscado en los extremos del brazo del tensor
con la llave dinamométrica y consulte el
cuadro de torque de apriete en la pagina
siguiente.

A La cabeza del perno roscado debe
permanecer visible con este valor de
torque. El perno roscado no debe entrar
en contacto con el soporte, de lo
contrario se deben reemplazar los
bloques silenciosos y la junta esférica.

K Péngase en contacto con el servicio
de atencion al cliente de ADR i Brasil
para reemplazar los bloques silenciosos.

4. Verificacion del torque de apriete
de los tornillos de los terminales
del brazo de tension del eje.

Cada 1500 horas de trabajo (o cada 25000
km recorridos).

Verifique el torque de torsion del perno del
manguito en los extremos del brazo del
tensor de longitud variable usando la llave
dinamométrica y consultando el torque de
apriete indicado en el cuadro en la parte
inferior de la pagina.

A Un torque de apriete insuficiente
del manguito puede alterar el ajuste del
vastago y la alineacién del eje.

<D Instrucciones de torque de la pieza.

id Tornillo | Llave: | Torque de apriete (kgm) | Torque de apriete (Nm)
27 M 24 27 380 min/420 max. 380 min/420 max.
27 M12 27 3 min/10 max 380 min/420 max.
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5. Verificacion del torque de torsion
del tornillo de soporte de¢ haz del
resorte.
Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Inspeccione visualmente los tornillos de
soporte del haz de resortes. Asegurese de
que las tuercas estén apretadas y que los
pernos no se tambaleen en sus
alojamientos. Si los tornillos estan dafiados,
reemplacelos solo después de verificar la
causa del dafio.

KEn caso de dafios, pdéngase en
contacto con el Servicio de atencién al
cliente ADR - Brasil.

@A. Solapas del haz de resortes.

Primero 10 km a plena carga, luego cada
500 horas de trabajo (o cada 8500 km
recorridos).

Lubrigue moderadamente los extremos de
la viga de resorte y las respectivas carcasas
deslizantes en el marco de suspension
(soportes fijos y balancin). Utilizar grasa que
tenga caracteristicas adhesivas,
hidrofugante y aditivo EP, extendiéndola por
todas las superficies con una brocha.
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4.2 Tandem y tridem Serie KB en y serie KD

4.2.1 Tabla de resumen del trabajo de mantenimiento de la suspension de
la serie KC/KD

Tabla de mantenimiento y lubricacién de suspension
mecanica Tandem y Tridem Serie KCy KD

[ ©

o° © o

E 9 B 3

X oS © )

o S 9 o o

- v E o T

- k=X

° ga 3 8.

. .z 1% © s
@Lubrlcamon g g8, | & P
= T oo ] T35
25 =] © o<
[ 0 = %] o =
imi °of | &85 | ¢ 53
Mantenimiento ° © 0@ O ° <9
°c == -g 0 g‘é

0 n o =}

3z | 83 | 3Bz | 5=
3 3 4 = o
o ® 2 8o <95 © S
0 o N =S ° T o
i} O S H SR T 15
[a =] Oc® O ® = [ORN]

Lubricacién

con grasa adhesiva, hidrofugante y aditivo EP

A- Lubriqgue moderadamente los extremos de la
viga del resorte y las carcasas deslizantes
relevantes en la estructura de suspension (soportes
fijos y balancin)

B- Engrase los ejes de articulacion de los balancines.

CKC]
®©

Mantenimiento

0 - Inspeccién visual de la integridad de todos los
componentes.

1 -Soporte de anclaje eje al haz de resortes:
comprobar el alojamiento correcto. Comprobar el
torque con llave dinamométrica

2 - Comprobacién del torque del perno roscado en el
soporte de balancines.

3- Compruebe el torque de torsién del perno roscado @

o
Q@

del anclaje de la viga del resorte.
4- Comprobacion del torque de torsion del tornillo
antideslizante en el haz de resortes

QG &

Para cada instruccion, aumente la frecuencia de verificacion en caso de uso intensivo.
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4.2.2 Disposicion de las series Tandem y Tridem KCy KD

4.2.3 Mapa de lubricacion y mantenimiento
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@ 1. Soporte de anclaje del eje alaviga del resorte.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Verifique el alojamiento correcto de las
grapas del eje para el paquete de resortes
de suspension y asegurese de que estén
bien apretados.

Verifique el torque con la llave
dinamométrica de acuerdo a las diagonales
de cada grapa indicadas en la ilustracion.

Para obtener instrucciones sobre el torque
de apriete, consulte la siguiente tabla.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

Gﬁrjzz?éie Llave: Torque de apriete (kgm) | Torque de apriete (Nm)
27 27 380 min/420 max. 380 min/420 max.
022 27 380 min/420 max. 380 min/420 max.
024 27 3 min/60 max 380 min/420 max.
027 27 3 min/72 max 380 min/420 max.
030 27 3 min/100 max 3 min/1000 max
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2. Verificacién del torque de los
@ pernos roscados en los soportes y
balancin.

Cada 1500 horas de trabajo (o cada 25000
km recorridos).

3. Compruebe el torque del perno
@ roscado roscado del haz de
resortes.
Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Los pernos que se muestran en la ilustracion
no tienen instrucciones de torsion para llave
dinamométrica.

Asegurese de que las tuercas y los pernos
de division estén intactos y que el espacio
entre los soportes y los bujes del basculante
y la viga del resorte sea inferior a 1 mm.

K De lo contrario, péngase en contacto
con el Servicio de Atencién al Cliente ADR -
Brasil.

4. Verificacion del torque de torsion
del tornillo de soporte de¢ haz del
resorte.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Inspeccione visualmente los tornillos de
soporte del haz de resortes. Aseglrese de
que las tuercas estén apretadas y que los
pernos no se tambaleen en sus
alojamientos. Si los tornillos estan dafiados,
reemplacelos solo después de verificar la
causa del dafio.

K En caso de dafios, comuniquese con
el servicio de atencion al cliente de ADR
- Brasil.
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A. Lubrique los topes de los
extremos de los haces de resortes.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 500 horas de trabajo (o
cada 8.500 km recorridos).

Lubrigue moderadamente los extremos del
haz del resorte y las carcasas deslizantes
relevantes en la estructura de suspension
(soportes fijos y balancin).

Utilizar grasa que tenga caracteristicas
adhesivas, hidrofugante y aditivo EP,
extendiéndola por todas las superficies con
una brocha.

B. Engrase los ejes de articulacion
de los balancines.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 500 horas de trabajo (o
cada 8.500 km recorridos).

Lubrique el balancin y los pernos d la junta
del haz de resortes.

Utilizar grasa que tenga caracteristicas
adhesivas, hidrofugante y aditivo EP,
extendiéndola por todas las superficies con
una brocha.
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4.3 Serie Tandem y Tridem KWy GW

4.3.1 Tabla de resumen del trabajo de mantenimiento de la suspension de

la serie KWy GW

Tabla de mantenimiento y lubricacién de suspension
mecéanica Tandem y Tridem

@ Lubricacion
@ Mantenimiento

Después de los primeros 10 km

de uso a plena carga.

horas de trabajo o los primeros

Después de las primeras 500
8500 km recorridos.

ICada 500 horas de trabajo o cada

8.500 km
recorridos? .

ICada 1500 horas de trabajo o
cada 25000 km recorridos®

Lubricacién
con grasa adhesiva, hidrofugante y aditivo EP

A- Lubrigue moderadamente los extremos de la
viga del resorte y las carcasas deslizantes
relevantes en la estructura de suspension (soportes
fijos y balancin)

C]

C]

Mantenimiento

0 - Inspeccioén visual de la integridad de todos los
componentes.

1 -Soporte de anclaje eje al haz de resortes:
comprobar el alojamiento correcto. Comprobar el
torque con llave dinamométrica

Qe

2 - Compruebe el torque de suspension central .

3 - Verificacion del orificio del perno roscado en el
brazo tensor del eje.

@

4 - Comprobacion del torque del tornillo del extremo
del terminal en el brazo de tensién del eje.

5 - Verificacién del torque del tornillo de soporte del
resorte

@

QOO E®

Para cada declaracién, aumente la frecuencia de verificacion en caso de uso intensivo.
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4.3.2 Disposicion en tandem y tridem KW Y GW

4.3.3 Mapa de lubricacion y mantenimiento
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@ 1. Soporte de anclaje del eje aresorte: comprobar la carcasa correcta.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Verifique el alojamiento correcto de las
grapas del eje para el paquete de resortes
de suspension y asegurese de que estén
bien apretados.

Verifique el torque con la llave
dinamométrica de acuerdo a las diagonales
de cada grapa indicadas en la ilustracion.

Para obtener las instrucciones de torque,
consulte la tabla a continuacion.

<D Instrucciones de torque de la pieza.

Grapa Namero de Torque de apriete Torque de apriete
de Llave: piezas a apretar q K P q p
fijacién Tandem | Tridem (kgm) (Nm)
018 27 3 min/27 max 3 min/270 max
022 27 3 min/54 max 3 min/540 max
024 27 27 27 380 min/420 max. 3 min/600 max
27 27 3 min/72 max 3 min/720 max
030 27 3 min/100 max 380 min/420 max.
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@ 2. Compruebe el torque de torsion del soporte del balancin central.

Cada 1500 horas de trabajo (o cada 25000

km recorridos).
) @@27\\

Compruebe el torque de apriete de los
tornillos de los alojamientos del bloque
silencioso con la llave dinamométrica y
siguiendo las instrucciones del siguiente
cuadro.

& Este valor de torque debe producir
una compresion visible de caucho del
bloque silencioso. Si esto no sucede,
reemplace la junta del bloque silencioso.

£ Estar en contacto con Servicio de
Atencion al Cliente ADR i Brasil para
reemplazar los bloques silenciosos.

@ 3. Verificacion del torque de los pernos roscados de los brazos tensores del gje.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Verifique el torque del perno roscado en los Lo
extremos del brazo de tensiéon del eje
usando la llave dinamomeétrica siguiendo las
instrucciones a continuacion.

La cabeza del perno roscado debe
quedar visible y no en contacto con el
soporte con este valor de torque, de lo
contrario se debe reemplazar la junta de
los bloques silenciosos block.

‘ Estar en contacto con Servicio de
Atencion al Cliente ADR 1 Brasil para
reemplazar los bloques silenciosos.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

Namero de piezas a Torque de Torque de apriete
Id Tornillo Llave: apretar a rie’tqe (kgm) q (Nm) p
Tandem Tridem P Y
27 | ™16 27 27 27 38°nTa'1;‘(/42° 380 min/420 max.
27 | M30 27 27 27 380 ;]“6'1:‘(/420 3 min/800 max
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4. Verificacion del torque de apriete de los tornillos de los terminales del brazo de

tension del eje.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Compruebe el torque de apriete de los
tornillos del manguito en los extremos del
brazo tensor de longitud variable con la llave
dinamométrica, tornillos M12, llave 19,
torque de apriete de 8 - 10 Nm.

& Un torque de torsion insuficiente
del manguito puede alterar la
sincronizacion del véastago y la
alineacion del eje.

@ 5. Verificacion del torque de torsion del tornillo de soporte deg haz del resorte.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 1.500 horas de trabajo
(o cada 25.000 km recorridos).

Compruebe el torque de apriete de los
tornillos del manguito en los extremos del
brazo tensor de longitud variable con la llave
dinamométrica, tornillos M12, llave 19,
torque de apriete de 8 - 10 Nm.

K Estar en contacto con Servicio de
Atenciéon al Cliente ADR 1 Brasil para
reemplazar los bloques silenciosos.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

Namero de piezas a Torque de Torque de
id Tornillo Llave: prensar - ;

Tandem Tridem apriete (kgm) apriete (Nm)
27 M12 27 27 27 380 min/420 max. | 380 min/420 max.
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A. Tope del extremo del haz de
resortes.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, luego cada 500 horas de trabajo (o
cada 8.500 km recorridos).

Lubriqgue moderadamente los extremos de
la viga de resorte y las respectivas carcasas
deslizantes en el marco de suspension
(soportes fijos y balancin).

Utilizar grasa que tenga caracteristicas
adhesivas, hidrofugante y aditivo EP,
extendiéndola por todas las superficies con
una brocha.
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5 SUSPENSIONES HIDRAULICAS | HYDROK E HYDROEVO

5.1 Cuadro de resumen del trabajo de mantenimiento de la suspensién de

la serie HydrOK

Lubricacién de suspensién de aceite hidraulicay
cuadro de mantenimiento

@ Lubricacion
@ Mantenimiento

Después de los primeros 10 km de

uso aplena carga.

horas de trabajo o los primeros

Después de las primeras 500
8500 km recorridos.

ICada 500 horas de trabajo o cada

8.500 km
recorridos? .

ICada 1500 horas de trabajo o cada

25000 km recorridos” .

Lubricacion
con grasa especial ADR Lithogrease 3

A- Articulaciones de los cilindros de suspension
superior e inferior

C]

C]

Mantenimiento

O- Inspeccién visual de la integridad de todos los
componentes.

1 -Verifique que la carcasa y el torque de anclaje
del brazo parabdlico sean correctos

2- Verifique el torque de la tuerca de pivote del
brazo parabélico en el marco

3- Verifique la conexion del cilindro de suspension
y verifigue si hay fugas de aceite.

4- Verificar la fijacion de la varilla de compensacion
de la viga transversal

5- Verifique el torque del tornillo de fijacién de la
estructura

CISISISIS

SISISICINIS

SISISISISIS

Para cada declaracién, aumente la frecuencia de verificacién en caso de uso intensivo.
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5.2 Suspensiones hidraulicas con varillas de la serie KRAME ADR - HydrOK

5.2.1 Disposicion suspension hidréulica con varillas de compensacién

KFRAME

5.2.2 Mapa de puntos de lubricaciéon y mantenimiento
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5.3 Suspensiones Hidraulicas de la serie ADR - BRASIL HydrOK

5.3.1 Disposicién de la suspension hidraulica HydrOK

I

I\, '
=1
—

.'!I .

73



_

5. Compruebe la  correcta
@colocacic’m del anclaje del haz de
resortes parabolicos.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Asegurese de que los anclajes de las haces
parabdlicas de la suspensiéon estén bien
apretados.

Verifiqgue el torque con la llave
dinamométrica de acuerdo a las diagonales
de cada grapa indicadas en la ilustracion.

1-A: Suspensiones hidraulicas de resortes
parabdlicos con bastidor rigido estabilizador
(KFRAME).

1-B: Suspensién con yugo
Grapa en U.

Para conocer el torque de apriete, consulte
la siguiente tabla.

<D Instrucciones de torque de la pieza.

id Rowe Llave: Torque de apriete Torque de apriete
(kgm) (Nm)

1-A M 24 27 380 min/420 max. 380 min/420 max.

1-B M 24 27 60 minf71lmax. 380 min/420 max.
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5. Compruebe el torque de latuerca
@de articulacion del haz de resorte

parabdlico en el marco.
Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Compruebe, moviendo suavemente el
vehiculo hacia adelante y hacia atrds o
haciendo palanca en los pernos con una
barra de palanca, que los pernos de
articulacion del haz de resorte parabdlico no
se tambaleen.

Compruebe el torque de torsién de las
tuercas que se muestran en la ilustracién
con una llave dinamométrica, siguiendo las
instrucciones del cuadro al final de la pagina.

Para sistemas de ajuste con casquillo

excéntrico (2-B), si es necesario, verificar la

alineacion del eje siguiendo las

instrucciones de ajuste 1S-228. Para obtener

mas informacion, visite \
www.adreixos.com.br o comuniquese con

elatencion al cliente para ADR - Brasil. 2-3\

AUn anclaje incorrecto de los haces

de resortes en la suspensién puede

comprometer seriamente la seguridad de

la conduccién y provocar un desgaste @@2/
anormal de los neuméticos.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

Id Tornillo Llave: ) Namero de Torque de apriete Torque de apriete
piezas a apretar [Kgm] [Nm]

2-A M 30 27 27 84 min/99 méx. 840 min/99 max.

2-B M 27 27 27 55 min/99 max. 550 min/99 max.
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5. Revise la conexion del cilindro
@de suspensioén y verifigue que no
haya fugas de aceite.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

Asegurese de que las fijaciones de los
cilindros oleohidraulicos de la suspension no
oscilen y estén correctamente fijadas.

Compruebe el torque de apriete de los
tornillos 3-B (si se incluyen) y 3-AB que se
muestran en la ilustracién con una llave
dinamométrica, siguiendo las instrucciones
del cuadro al final de la pagina.

@ A. Lubricacién del terminal de la
junta del cilindro de suspension.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (0 8.500 km recorridos).

Lubrique los puntos ilustrados congrasa a

base de jab6n complejo de litio NLGI-2
ANP2350.

<D Instrucciones de torque de la pieza.

—

3-AB

1d Tornillo Liave: ) Namero de Torque de apriete Torque de apriete
piezas a apretar [Kgm] [Nm]
3-B M 10 27 27 4min/6max. 40 min/99 max.
3-AB M10 27 27 4min/6max. 40 min/99 max.
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4. Verificar lafijacion de lavarillade
@compensacién de la  viga

transversal.
Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

En las versiones con varillas desplazadas,
asegurese de que los pernos de la cabeza
de varilla estén bien apretados. Compruebe
el torque como se indica en la siguiente tabla
con una llave dinamomeétrica.

<I> Instrucciones de torque de la pieza.

: . Numero de Torque de apriete Torque de apriete
Id Tornillo | Llave: piezas a apretar (kgm) (Nm)
4-1 M 24 27 27 65 min/99 max. 650 min/99 max.
4-2 LI 24 27 27 32 min/99 max. 320 min/99 méax.

5. Compruebe el torque de apriel
tornillo.

Después de los primeros 10 km a plena
carga, después de las primeras 500 horas
de trabajo (o 8500 km recorridos), luego
cada 1500 horas de trabajo (o 25 000 km
recorridos).

En las versiones con acoplamiento
atornillado al chasis del vehiculo, controlar
el torque de apriete de todos los tornillos de
los soportes.

Para conocer el torque de apriete, consulte
la siguiente tabla.

<D Instrucciones de torque de la pieza.

Tornillo Llave: Torque de apriete (kgm) Torque de apriete (Nm)
M 20 27 3 min/42 max 3 min/420 max
M 22 27 380 min/420 max. 3 min/580 max
M 24 27 380 min/420 max. 660 min/720 max
M 27 27 380 min/420 max. 3 min/1040 max
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